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FCriliggandc uppfinning hanfor sig till ett forfarandc for framstallning av ytelement 
mod en dckorativ ovansida vars dekorativa element har cn avscvart forbatlrad 
passing vid overgangar mellan ytelement. 

Produkter belagda med hirdplastlaminat ar idag vanligt fSrekommande. «^ nd * 
framst dar kraven pi avn6tnin g sbestandighet ar stora, men aven dar moUtindskraft 
mot olika kcmikalier och fukt kravs. Sorn exempcl pa sadana produkter kan namnas 
golv, golvlister, bankskivor, bordskivor och vaggpaneler. 

H^rdplastlaminatet bestir oflast av ett antal basark med ett narmast ytan plac rat 
dekorark. Dekorarket kan forses med dekor cller m5nster efter onskemsl. Vanhga 
manster brukar forestalla olika traslag eller mineral sasom marmor eller gramt. 

Stavmonstcr ar ett vanUgt forekommande monster. Har forses I*™™™/*"* 
variligtvis ar utformade som plank, med en dekor vilken sunulerar tva eller fler 
langsgaende rader med stavar av exempelvis trS. 

TVadiuonell ullverkning av laminatgolv innefattar en mangd steg, v.lka leder t U 
an en passningstolerans avscende dekor mellan slumpvis utvalda ^element kan 
uppga till ±5mm. vilken far anses vara alltfsr stor. De steg som vanhgen mncfattas i 
e " framstallningsprocess av laminatgolv ar; tryckning av dekor pa papper av 
a-cellulosa, melaminformadehydahartsimpregncring av dekorpapper P™»«»S och 
^hardning av dekorpapper tillsammans med eu antal P a PP cr med 
apr licering av dot dekorativa laminatet pa en barare samt sluthgen signing och 
fining av bararen till del onskade formatet. Alia dessa steg xnnebar att 
dekorpaVpret kommer att Sndra format. Det blir darfor omojligt att astadkomma en 
onslkvard m5nsterpassning utan mycket stort spill. 

Oeaom forehand, up^ning har ovans,a« n de b,is.er kunr... "J*"*"^^;^ 
y ,el.me». med en **or»,iv y.a dar d«k.rmor.s.r«. aammanfall.. 
y ,cUn,en. har k-nna. fr.m«.U. S . Uppfir.r..nse» avser ... forfarande ftr Jamsu, » M 
av «olv- vtgg- och .akelcmen.. Y«e.e.ner.<er. innefauar eu ovre dckor.uv. s k,k«. 
k X avsedda for aa^fegning, - -ndcrsid. och « birande 
Uobflnninaen k&nnetecknas av att; 

0 P En biande s.omme med Onska. forma. frames och forses med ea ov.ns.d. 

och en undersida. ~-i v ;c 
,i) Den barande stommens ovansida forses darefter med dekor genom excrnpe. v« 
tryckning eller sa kallad printning. Dekoren orienteras efter en forutb.staxnd 
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' fixpunkt pi den barande stomnien. 
ui) : Den barande stommcns ovansida forses dlrefter med ett skyddaade, itimnstone 
1 delvi S genomsynligt, slitskikt genom exempelvis ridalackning, sprutlackenng, 
doppning, valsbeiaggning eller genom att forses med ctt eller Hera ark av 
haTdplastimprcgnerad o-ce!lulosa. 

Dekoren crhalles Ii»pUfe» g«"°"> diguaHsering av «. reel.. underl.g 
ITU eller .Mvi. skapas i e«. digi.al. media. Den digiuliscr.de dekoren 1. eras ■ 
d £. lt*Z «r a«, Ullsammar., med eventue.l. st6dpr.gr.rn, anv.ndas son, 
1™ d "Teh und.rU, vid .ryokning e„cr pricing av dekoren. D e« » Iven m jhg 
hM.moliat a.. ,n,«.da a.mi»stone delar av den digit.User.de dekore. jSrr.le 
Irtd" «" at, s«vr. y..er»gare process sasom i den,ir,eri„g SmS rkr.,r.g, 
pacMng. l»C«rir.,. lager och levcranslogis.ik, y„tr»k,t.rcnng oeh dy.tkt. 

Dc. ar fordclaktigt att fxamst.ll. dc„ barande foramen i enska. bmksforms. ^.m, an 
, ° *a k„,er avsedda for sammanfogning 'nnan dekor- och 

.vsevar,. Dessu.orr. kommer mattoleranser i dekoren ... y..e,hg.r« • 

Den barar.de stommen ».g»res till sin hnvfdel Un,pl,g...s ««pU elle ^fc 
men d«. ar 5 ven m»j.ig. au f«ms.t.l. den barande s,ommcn 
* . uteres av en polymer sasom exempelvis polyuretan eiier en 

k Asanas genom ... formpressas eller och kan ges stn 

genom plasusk be.rbe.nmg och kraver saledes ,n.e nSgon ^»" k, « 
b.arbeJng. En polymerbascrad s.omme ,n»er.„.r ^ 
ttrutom an minsk. kostnaden per viktenhe. s.omme aven k.» anvandas .0 
modifier, d= mekaniska egenskaperna bos s.omm.n. Sidan. filers kan vara par. kcl 

: er fb.rformiga och k.n vara organisk. cUcr ^''^"^'^ 
: ' : _ « * ..srVpUrs clas krita, stenntjol och sand, ue egens*««,y* 

: • fillers kan nSmnas; tra. halm, starkelsc, gias, kji , > j .j„ nif ..«v oe fficicnt 

: , j-K-r-. »r till exemocl viskositet, tempcraturutvidgmngskoefficicni, 

=V= -m-nlngs^^ 

: .. Stommcns ovans.d. d v ' 4 *" E „ , Mra vtb ehand.ing innefamr da 

:• lampligtvis fore pr.n.nmg eller tryckning. fi / 

::: ismnliilvis ett eller bida av stegen; grundlackmng och slipning 

V-: " ,L med en st„k,ur son, pass.r den dekor sor. sk.U appl.ccras. 
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Dc. g«n.m,ynliga sli.sklk.e, u.gOr«s l»n,plig.vis av « UV- eller 
eWrtronstrSlebardande lack sisom .toy...-, epoxi- dlcr maleamldlaek. SU<sk,k,.< 
applies Umpligen i tier. s«eg med mellanligganad. hardnmgar av v.lka 
hardningar dan sis«. ar en full S .*ndig mhardning medan da .idigare < 
0 full«»ndig.. DC blir darigenom mOjlig. at. isudkomm. aven .jock. sk,k, med hog 
y*l. n he.. S.Hskik.«. innefauar limp.lg.vis avan bard, parukla med en 
B ed*.p.r«ik«ls,orl.k i oir.de. 50 nm - . 50 pm. S.orre paniklar, , omrade. 10 um - 
WO foreuadesvi, JO pm - 150 pm. anvanda « «» « " M *; m ™ 4 
„ 4 „k.gsb.«andi g he, medan de mindre paniklar,,. i omrade. 50nm - 30 um 
.oreuadesvis 50 nm - .0 pm. anvands for ... is.adko.nn.. rep.a £h.. . De smS 
paniklarn. .nvinds darmed pa ello, mycke, nan, ..npy..n m dan de ..One 
par.lk.am. kan vara ttrdelade i slLskikte.. De barda p.r.,kl.m. K-*.*"-"*"™ 
,v kiselkarbid, kiseloxid, a-a.uminiumoxid eUer liknande H..*«nom 
reai^nsen mo. slUag. avaevar.. Paniklar 1 omride. 30 pm - '» J» 
exempelvis stroas 1 annu vi. lack si ... p.r.ikl.m., 4tmms<on« ..1 am huvndel 

Ueken i ner. ,.«g med cn cller Her. mel.anliggande s.r6 S ™ ^t^r**. 
v.an. Slttskikte. k.n darefter hard*. De. ar aven mdjl.g, .« bland, p.mklar , 
omr.de. under 20 nm - 30 urn i l.cken. S.dan laek anvands lamp .gen overs. • 
smskik.e,. FOr ... farbaura rep.Slighe.en kan den 6vers«a y..n stroas med mycke, 
smi p.r.ik..r i omr.de. 50 nm - 1000 nm. Aven dess., ,. k.U.de nanopar ,kl.r kan 
InL i l.ck, vilken da patera i e« .»n. skik, med re...iv. h 6 g andc. nan,kla, Des 
„,„.p.«ikl,r kan (oru.om kiseloxid, kiselkarbid och a-alumi«iumoxid .ven n.goras 

aV EnUr"n al«cn..,iv ntforingsform av uppfinningen n.g6res de, genomsynlig. 
slil^kikK. av e<, eller flera ark av a-eellulos, vilka impregnerata med 
tSZZLZl*****. D«sa ark forenas med den barande s.ommcn genom ,ryck 
Ten varme. varvidL.se. hardar. Aven i denna u.faringsform kan 

*>' f 6 rba,,r.s genom ... ***** «' «* ^ ' 7 0 um 

: - . medelp.nikels.orlek i omrade. 50nm - UOum. S«rre paniklar . omrade 10m- - 

,50 pm. «r.«r«desvis 30 Mm - 150 pm. anvands Crams, for att 
„„,„ing S be S ,andigh«. mcd.n de mindre panik,.™. 1 omr.de. 50 nm - 30 m. 
' !" •• B r«.r.desv is 50 nm - .0 Mm, anvinds K r ... asudkomm. 

pariiklarna anvands darmed pt el.er myeke. nar. ..ppy..» d «. £™ 

. panikUm. kan vara Krdeladc 1 S .i.skik,e,. Ave. bar besrir p.r«,klam. lampl.gen av 

kiselkarbid, kiseloxid, a-a.aminiumoxid. di.man. eUer Hknand.. av ,„k. d.aman av 
kos.n.dssk.1 end.s, .nvands for p.r.ik.ar mindre an 1pm. Arkan av a-eellalos. 
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sammanpressas lampligen med ytelementet i en kontinuerlig laminatpress mcd tvi 
st&lband. Trycket i pressen ar harvid lampligen S - 100 Bar, fOretradesvs 20 - 80 
Bar! Texnperaturen ar lampligen 140 - 200 »C. foretradesvis 160 - 180 -C. Vid 
diskontinuerlig sammanpressning auvands lampligen en fleretagepress i v.lken 
mariga ytlvelement kan pressas samiidigt. Trycket ar da normalt 20 - 150 Bar, 
fflrckradcsvis 70 - 120 Bar, och tempcraturen ar lamphgen 120 - 180 C, 
foretradesvis 140 - 160 °C. 

DekLrerx pa ytelemcntcn bcstar lampligen av ett anial dekorpartier med 
meUanliggar.de granser, vilka grader atminstone vid tva motstaendc kanter, 
sambianfaller med avsctt angransande yteleroent. 

DeJar aven 6nskv 8 rt att fdrse ytelcmenten med en ytstruktur vilken ar aysedd att 6ka 
realkmen i den dekor som ytelementen ar forsedda med. Detta J*"*™™* 
lampligen genom att minst e« ytstrukturforsedd matris vilken b»ldar minst e 
ytstrukturralt, positioneras mot ytelementet* dekorsida i samband med aU 
ytelementet Wrses med ett slitskikt. Denna matris pressas mot slitskiktet varv.d detta 
far en yta med en ytstruktur vilken forhajer dekorens realism. 

Vid mer komplexa dekorer, sasom si kallai fiskbensmonster eller andra 
rikthingsmSssigt divergerande dekorer, anvands lampligen tva eller Hera 
ytstrukturforsedda matriser vilka vardera bildar ett ytstrukturralt. v.lka fait ar 
strukturmassigt obcroende av varandra. Ytstrukturfalten ar avsedda att *™nstone 
huvudsakligen, men f6retradesvi S fullstandigt sammanfalla med mo svarandc 
monsterpartier i dekorer,. Ytstrukturfalten positioneras noggrant mot ytelementets 
dekbrsida i samband med att detta torses mcd slitskiktet, och pressas mot denna 
varvid slitskikiet far en yta med en ytstruktur vars olika riktningar 6vere nsstamm er 
med riktningen pa dekorens olika mSnsterpartier. 

En eller flera matriser ulgdr foretradesvis s trukturm6nsterytan pa en eller Hera 
valiar. med mothall. Ytelementet far darvid passera mellan valsarna och motha en 
med dekorsidan mot valsarna under kontinuerligt eller diskonlinuerligt tryck mellan 

valdarna och moih&llen. ;n 
Valsar innehallande tva eller Hera matriser bar lampligtvis cn omkrets avoassad till 

renctitionsavstandct i dekorens riktningsvariationcr. 

ri! ar aven mOjUgt att lata en eUer flera matriser utgCr struktunn5nstcrytan pa ett 

eller flera pressband, med moihall. Ytelementet fir darvid passera me Un 

pressbanden och mothallen med dekorsidan mot prcssbanden under kont.nuerhgt 

eller diskontinucrligt tryck mellan prcssbanden och mothallen. 
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Alternative kan en eller flera matriser utgor strukturmSnslerytan pa ett ellcr flera 
statka formpressvcrktyg vilka momentant och statiskt pressas mot ytelementet* 

dekorsida. 

Siirskilt karakteristiska mfinstcravsnitt s&som grSnser mellan plattor stavar 
brador, block eller dylikt, men aven knaslar, kvislbal, sprickor, Wring eller dyhkt 
vilka visucllt simuleras i dckoren. lagras lampligen som information. Sagda 
information anvandes dErvid lampligtvis for a« via en robots graververktyg eller 
prcsWcrktyg forse laminatets yta med on passande ytstruktur t sagda rtnktlt 
karakteristiska monsteravsnitt. samt att sagda robots gravyrverktyg eller 
presisverktyg synkroniseras via den fbrutbcstamda fixpunkten pi ytelementet. 

Det i fSreliggande ansokan beskrivna forfarandet for framstallning av ytelement ar 
mycket ftrdelaktigt ur logistisk synpunkt da antalet stcg i framtagningsprocessen av 
nya 1 master drastiskt minskats. Dot ar genom f6re. ig gande uppfinnmg mojhgt att 
anv»nda digitalt skapad och/eller lagrad information Or a« d.rekt trycka el er sknva 
en dekor pa ytelementet med exempelvis en blackstralcsknvarc Dc sa kalladc 
s talUiderna\ommer darmed au bH mycket korta, varvid aven mycket spec.Ua 
k«nd 6 nskemai avseendc dekorer kan tillgodoses till en rimhg kostnad. ™ " 
forcliggande uppfinning fullt majligt att exempelvis framstalla en varldskarta i 
™ y lff stora format som stacker sig ever flertalet ytclcmcnt utan st5rande 
mLpassning till i stort sett samma kostnad som ytelement i framsta.lt tbulk. Genom 
att dekoren kan hanteras som digital information inda fram t.11 dess den apphceras 
pft den barande stommen kommer sta.ltider att bli i det 

sarntidigt som en mycket hog grad av automation medges. Det ar aven mojhgt att belt 
auuUtiskt forse ytelementen med numrering vilket fbrenklar laggnmgen av 
komplexa dekorer sisom vHrldskartor enligt ovan. Detta har tidigare vant omojl.g t 

" Cement framstallda enligt faretiggande uppfinning kan lamp.igcn anvandas son, 
cn golvbeiaggning dar kraven pa stabilitct oeh notningsbestandighet ar stora. De r 
I aven moj.igt anvanda ytelementen sasom vagg- och takbekladnad. De a da , te 

„6dWndigt att pafora tjocka slitskikt mod harda partiklar eftersom d.rekt natn.ng 
0. : sallan fSrekommer p& s&dana ytor. 

OM j«. 8 « «o*l»r, S yncrlig.™ I ***** bifoga.i r.gur oeh ,0.n...i Sl c. 
I"":. ptocessbeskrivmnga. som vi»r olik. uirBriagsCormcr »v uppf.nn.ngen. 
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Figuren visar sal des delar av ett ytelement lifrmav ett ytelement vilket innefattar 
ett oVre dekorativt skikt 2. kanter 3 avsedda for sammanfogning, en unders.da 4 och 
en barandc stomme 5. Fftrfarandet inleds med att ca b&randc stomme 5 med Onskat 
bruksformat framstslls och forscs med kanter 3 avsedda fftr sammanfogmng. 
Dcssutom forses stommen med en ovansida V lampad f6r printning samt en undersida 
4 Den barande stommens 5 ovansida V f6rses dSrefter med dekor T gcnom sa kallad 
printning med blackstraleskrivare. Dekoren X orienteras eftcr cn ^estamd 
fixpUt Pi den barande stommen 5. Den barande stommens 5 ovamnda 1 forses 
dareftcr med ett skyddande genomsynligt slitskikt 2" genom ridalacknmg. Den 
barande stommen 5 ulg6res av en spanskiva eller en trtfiberskiva. Det genomaynhga 
slitskiktet 2" utgdres av en elektronsirilehardande akrylatlack, vilken apphceras . 
fie J steg med meUanligganade hardningar, av vilka hardningar den ^ sista . lr en 
fullstandig uthardning medan de tidigare hardningarna Ir ofuLlstand lg a. Shtskiktet 2 
innefattar 4ven innefattar harda partiklar av a-aluminiumoxtd med en 
medelpartikclstorlek i omr&det 0,5 M m - 150,im. 

Er, ytstrukturffirsedd matris vilken bildar minst ett ytstrukturfalt, posmoneras mot 
golvelementcts 1 dekorsida innan den slutliga uthardningen av akrylatlacken och 
pres^as mot denna varvid slitskiktet 2" fir en yta med en ytstruktur 2 v,lken 

forhiSjer dekorens T realism. ... 

oil ar aven mojligt att anvinda tva cller Hera ytstrukturforsedda matr.scr vilka 
vardU bildar ett ytstiukturfalt, dSr Taken ar stmkturmissigt oberoende av varandra, 
fflr j.tt darigenom g6ra det mojligt att Merge ytstrukturen hos exempelviS 
fiskbensmdnstcrlagda parkettstavar. 
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Di ftitalt laflrat dckorunderlag 



En tUrande polymcr/fillcrbascrad stomme framstalls i Snskat bruksformat och forses 
mcdl en ovansida, vilken jamnas till genom Utt slipning. cn undersida samt kanter 
avseidda for sammanfogning. Den barande stommens ovansida fdrses darefter med 
dekor vilken pafores med en blackstra.eskrivarc. Dekoren oricnteras ^ otter en 
ttrutbestamd fixpunkt i form av cu b5m pa den barande stomme,, 
ockoren finns lagrat som digital information. Ett grundsk^t av UV- h a dande 
Lylatlack app.iceras darefter medclst en «... Partiklar med en mede.part.ke.storlek 
i omradet 150 strSas darefter i det fortfarande vita gr.ndsk.kcct^ .arcfter 
huvudskiktet av uv-hardandc akrylatlack pafors genom sprutlackermg. De bada 
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lackskikten anhardas darefter med UV-ljus sa att lackens viskositet 5kar Darefter 
pifOrs, medelst vals, ett toppskikt av UV-hardande akrylatlack med en mb andmng 
av hirda partiklar med en medelpartikelstorlek i omrade. 2 .m. Hirda paruklar med 
en medelpartikelstorlek i omradet 100 nm strOas ovanpa det vata toppskiktet varefter 
skikien anhardas mod UV-ljus sa att viskositcteu 5kar. Darefter ferses den 
fortfarande mjuka lacken med en ytstruktur vilken fir avsedd att 5ka reahsmen . den 
deUren. Detta astadkommes genom a« vaxelvis pressa tva ^^1^ 
mot ytan medan den passerar. Valsarna *r fOrsedda med var .» y^rukturf6rscdd 
rrJL med. mellan de bada valsarna, divergcrande riktuing. Riktmnganta , hos 
strukturerna overenstammer darmcd med dekoren. Positioning av valsarna styrs v« 
denidigitalt lagrade information vilken anvandes vid applicering av sjalva dekoren, 
sami den fixpunkt som anvandes dar. 

Altcrnativt kan en eller flera matriser utgOra strukturmOnsterytan pa ett ellcr flora 
statiska formpressverklyg vilka momentant pressas mot dekors.dan. 

Sarskilt karakteristiska m6nsteravsnitt sasom granser mellan plattor stavar 
brador, block eller dylikt, men aven knastar. kvisthal, sprickor, adnng eller dyhkt 
vilka visuellt simuleras i dekoren, lagras lampligen som information Sagda 
information anvandes darvid lampligtvis f«r att via en robots ^ 
pressverktyg fbrse laminatets yta med on passande ytstruktur i sagda sarslu 
karakteristiska mOnsteravsnht, samt att sagda robots gravyrverktyg eller 
pressverktyg synkroniseras via den forutbestamda fixpunkten pa stommen. 

Darefter genomhardas lacken med UV-ljus till dnskad hardhet varefter de ffcrdxga 
ytelomenten ka„ avsynas manueUt eller medelst datorstodd kamera. Ytelementen kan 
darefter batchvis forpackas och f6rses med identifikationshandlingar. Ovanstaende 
process medger kundorderstyrd tillverkning Svcn i mycket sma kvantiteter utan 
namnvarda omstallningskostnadcr och med samma produktionseffektmtet som v,d 
bulktillvcrkning. 
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Framstalbiinff av stomme 



\ Eventuell ytbjiandli nfi av ovansida J 



Appliccring av dckor 
inkl. i d. kod pa imdersida 

— ^ 



Valslacto iin g grandskikt 



Beiaggaingmedoartikl ar 150 um 



* I ^ 

I Ridalackcring tnpskikt med 2 \im oartikar \ 



Anhardning, 



Ytstr ukturering 

1 



Gcnomh&rdning 



C 



Fotmning av kantcr med fiinktion RJr 



sa mmanfogninK _ 
1 



Avsynmg 



FSrpackning 




Di fiitalt tagrat dekorunderlag^ 



En b.cande .rSf.bcrbas.rad fn>m«all S och torses med en J*" 

tH. genom ,»,« sHpning, och en under.*., Den W«* • *— °-s * 
farscs direfter med dckor v.lken pl«re S mod cn bUcka.rileskr.vare- Dekoren 
o! » eras L cn MM. Hxpunk, t ro™ av c« born pa den barande sl- 
udge. » dekoren «. Lgra. som digtal informaUon. ft. grundsk.k, av 
UV-Kardandc akr,.....ck appHccras «r.r,c, medals, en v.L. F«*U. med en 

vittlst, dkar. Defter Brse. d.» forTarande mj»k» ..eke. med cn y,s,ruk.» 
v *L avaedd ... «ka . den dekoren. De„. isradkom ma 

v.x,.vi. pre... >v. Sl n.k.urrar S «dd. v.I..r mo, .... P»«» "J* 5 * ™ 
Rirsodda med .ar »in ,. 5 .r U ku.rRSr«dd ma.ris med, mcHan de bad. valsarn.. 
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divergerande riktning. Positionering av valsarna styrs via den digitalt Iagrade 
information vilken anvandes vid appliccring av sjalva dekoren, samt den fixpunkt 

soni anv&ndes d&r. *»-^;«« 
Dircfter genomhardas lacken med UV-ljus till Bnskad hardhet, varpa det fardiga 
ytelUcntet kapas lill 6nskal bruksformat och forscs tned sammanfogningsdetaljer i 
kanticrna genom frasning. De fardiga ytelementen kan darpi avsynas manuellt ellcr 
medelst datorstodd kamera. Ytelementen kan darefter forpackas och ffirses med 
idenitifikationshandlingar. Ovanstaende process medger kundordcrstyrd tilling 
avert i mycket sma kvantiteter utan namnvarda omstallningskostnadcr och med 
samma produktionseffektivitet som vid bulktillverkning. . 

Uppfinningcn begransas int. lill de visade utforingsformerna da dessa kan varicras 
pTolika .«« t-i uppfinningens ram. Det ar til. e.empel majhgt a« byta den 
akrylatlack som utg6r slitskiktet i de processor som Ulusteras > 

si kallade ovcrlayark av a-cellulosa enligt ttreliggande u PP finmng. Dessa ark av 
a-cdlulosa vi.ka impregnerats med melaminformaldehydharts forenas med den 
barande stommen genom tryck och varme, varvid hartset hardar Am . 
utforingsform kan slitageresistansen forbattras genom att shtskiktet far .nnefatta 
hirda partiklar med en medelpart.kelstorlek i omridct 50 nm - I50„m. 
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PATENTKRAV 

1 Forfanmde for framstallning av ytelement (1) vilka innefattar ett fivre dekorativt 
skikt (2) och en barande stomme (5), kannetecknatav att; 
\ en barande stomme (5) med onskat format framstalls och forses med en 
ovansida (V) och en undersida (4), varefter 

ii) den barande stommens (5) ovansida (1") Nrses med dekor (2') genom 
exempelvis tryckning eller sa kali ad printing, vilken dekor (2) onenteras 

: eftcr en fdrutbestamd f.xpunkt pa den barande stommen (5) varefter 

iii) den barande stommens (5) ovansida (!') forses med ett skyddande, 
: atminstone delvis genomsynligt. slitskikt (2») genom ~^ clV " 

I ridalackning, sprutlackering, doppning. valsbclaggnmg eller genom att forses 
! med ett eller flera ark av hardplastimpregnerad a-cellulosa. 

2 . Harfarande enligt krav 1, k a n n e t c c k n a t av att dekoren 
digitaliscring av ett reellt underlag eller genom att belt eller delvu skapas • c« 
digital* media, vilken digitaliserade dekor (2') lagras , ^ ^ ulZ 
UlLmmans med eventuella stodprogram, anvfcndas son, styrmedel och underlag 
4id tryckning eller printning av dekoren (2'). 

.. . i unnHecknal av»tt atminstone delar av den 

3. Ferfarande enligt krav 2. kannctecknatava 

digitaliserade dekoren (2«) jamte stedprogram *ven anvande for att styra 
ytterligare processteg sasom ideniifienngsmarkning, packn.ng, lackenng, lager 
och leveranslogistik, ytstrukturering och dylikt. 

4. F5rfarande enligt nagot av kraven 1 . 3, k a n n e t e c k n a tav att den barande 
sitommen (5) framstalles i onskat bruksformat och forses med kanter (3) avsedda 
tor sammanfogning innan dekor- och slitskiktsappliccringen. 

5. F5rfarande enligt nagot av kraven 1 - 4, k a n n e t e c k n a t av aU den barande 
f V common (5) til! sin huvuddel utgores av en spanskiva eller en trafiberskwa. 

L 6. F6rfarande enligt nagot av kraven 1 - 4, k t n » e t e c k n a t av att den b, -de 

stommen (5). atminstone delvis, utg6res av en polymer 
. I:- 1 polyuretan eller en pololefin sisom polyeten. po.ypropylen eller polybuten. 

7 iWfarande en.igt krav 6, k * n n e t c c k n a t av att den barande stommen (5) 
' ;5 Polymer *ven innefattar en panikeU e.ler fiberfornug tiller av organ.kt 

tiler oorganisk materia. 
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8 . F6rfarande enligt nagot av Graven 1 - 7 , k * u n e t e c k n a t - a" ^ 
^nomsynUga slitskiktet (2") utgores av cn UV- cllcr lektronstralebiirdande lack, 
slasom exempelvis akrylat-. epoxi eller maleainidlack. 

o F6rfarande enligt krav 8. k a n n e t e c k n a t av att slitskiktet (2») appUcerasi 
La stcg mod mel.anligganade Wrdningar, av vilka hardningar den sista ,r en 
fullstandig uthSrdning medan de tidigare hardningama &r oftillstandiga. 

... e^iwo v a n n e t c c k n a t av att slitskiktet (2 M ) avcn 
10. FSrfarande enligt krav 8 eller 9, k a n n e t c x n , 

innefattar harda partiklar mcd cn medelpartikelstorlek , omradet 50nm - ISO^m. 

U *6rfarande enligt krav 10. k a n n e t e c k n a t av att slitskiktets (2«) 6vre yta 
Irses med hirda partiklar med en medelpartikelstorlek i omradet 50 nm - 30,m 
n^i. 50 nm - 10 ,m mcdan slitskiktets (2») inre innefattar part.k.ar . 
omradet 10 jim - 150 »m, foretradcsvis 30 nm - 150 *im. 
12. Farfarande enligt krav 10, k . n n e t e c k n a t av att de harda partiklarna bestar 

av kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiumoxid eller hknande. 
13 Forfarande enligt krav 1 1, k a n n e t c c k n a t av att de harda partiklarna bestar 

*r kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiumoxid, diamant eller liknande. 
14.F5rfarande enligt nagot av kraven 1 - 7, k a n n e t e c k n a , « > att _ det 
genomsynliga slitskiktet (2») utgores av ett eller flera ark av a-cellulosa vxlkct 
impregnerats med melaminformaldehydharts. 
l5 F5rfarandc enligt krav 14, kannetecknat av att det slitskiktet (2") forenas 
' med den barande stommcn (5) genom tryck och varme, varvid hartset hardar. 

16. Forfarande enligt krav 14 eller 15. k a n n e t e c k n a t av att att 

*ven innefattar harda partiklar med en medelpartikelstorlek i omradet 5 0nm 

ISOfim. 

,7. Forfar.,.de «n.i g . kra. .o. k..n...ck « sU,»kik.c.s <2"> yu 

fWses med bird. par.ik.ar med en „,ede lp .r. ik eU.or.ek i omr.de^ 
Wretradesvis 50 nn, - !0 iun n,.dan slUskikLi, .are mnefauar pamk..r 
omrldet 10 |im - 150 |im, forelradesvis 30 urn - 150 |im. 

,S. FBrfarand. «...*. krav .6. k . n a e . « c k n a t av .« de hard, paruklama bes.ar 
av kiselkarbid, kiseloxid, a-aluminiumo*id eller liknande. 
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19 Ferfarande enligt krav 17, kinneteeknat av att de narda partiklarna bestar 
* kiselkarbid. kiseloxid. a-aluminiumoxid, diamant cller liknande. 

20 Fbrfarande enligt nftgot av kraven 1 - 19 k a n n e t e c k n a t av att dekoren pi 
. 2 « en antal dirtier med ^«--^«^^ 

User, atminstonc vid tvi motstiende kanter. sammanfaller mod 
angrfinsande ytelement (1). 

, , 0 u a n n c t e c k n a t av att rninst en 
21. F6rfarande enligt nigot av kraven 1 -JO Y a n » » position eras mot 

'Tt^ar^o^i ri:r d r;r m entet w — - - 

ESSTSTJi £■« - dctta varvid ***** ^ * - n>ed en 
ytstruktur (2"') vilken fdrhajer dekorens (2') realism. 

„ i ?1 k an n e t e c k n a t av att tva eller 

flcra ytstrukturfSrsedda matriscr viiKa vtctrukturfalt ar avsedda 

^ ^ ei;tcVt'Wtrt (2"} fir en yta med en ytstruKiur \* J V€ ** B 

23 rarfarande enlig. taav 2. .11- k a n n e t . c k n a , av f T^",^ 
»..l«menlet (1) Br paseera radian valsarna och molhallen med ae«o » 

inothallen. 

^ t ^ ^ v n a i av att valsar innehillande tva 
M . P 6rf arand« en.i g . krav 2 3 k ■ » » ^ V^^,.^, , ««« 

: • : tjiier Hera matnser har en omkrets avpassaa v 

: riktningsvariationcr . 

— : , -i-t irSnnetccknai av att en eller flera matriser 

25. F6rfarande enligt krav 22 k ■ n* « = * med mo thal. varvid 

. utg * r ««^" , ^^^Lloo «* motnaUen med dekorsidan 

: . ••• ytelementet (1) fir passera mellan prcssoano 

; Lt pressbanden under kontinuerligt eller diskontmuerhgt try 

pressbanden och mothatlen. 
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26. F5rfara«de enligt krav 22, Icannetecknat av att en cllcr ^ 

utgor stnikturmBnsterytaa pi ctt eller Hera stat lS ka fcrmpressverktyg vtlka 
momentant och statiskt pressas mot ytclcmentets (1) dekorsida. 

27. Fdrfarande enligt nigot av kraven 21-26, »»' """ 
karakteristisk. mBn.ttr.vs.in sisom g*.s« mellan pU«or, s.avar. brtdor block 
e"« dyHk" man ^ven taastar. kvis.b... sprickor. adriog etlar dylik. vlk. vtsta. 
££L i dakoxen (2,, lagras son, in-ottnatior.. .,, sagda 

f6r att via en robots gravarv.rktyg diet pressvarktyg fors. ylelema.ttts D yu 
"adTp.ss.nda y.struk,ur ■ sagda s.,.kU« karaktaristiska m 6«s.ar.vsam. sam, 

" sX robots gravyrvark^g Cor pt ktyg synk—s v,a den 

fBrutbestamda fixpunkten pa ytelementet (1). 
28 . Vtolentant (!) fran.s«..d> av kravca 1 - 27 H n n Cock ^ a , av 

.„ do u,gor g— »> —d. - ;^- ;«; s ek l d " e r JSJi 

vlggalement avsadda alt sammanfogas till on vaggbeK.aon. 
avsadda att sammanfogas till en takbekUdnad. 
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SAMMANDRAG: 

F6rfarande for framstallmng av ytelement (I) vilka innefattar ett 5vre dekorativt 
skikt (2) kanter (3) avscdda for sammanfogning, cn undersida (4) och en b&rande 
stomme (5). En Mrande stomme (5) mcd onskat format framstalls och forses med en 
ovansida (!') och en undersida (4). Den barande stommens (S) ovans.da (1 ) Torses 
dareftcr med dekor (D genom cxempelvis tryckning eUer si kallad prmUnng. 
Dekoren (20 orienteras efter en forutbestamd fixpunkt pa den barande stomrnen (5). 
Dc n;b*rande stommeus (5) ovansida (f) Torses defter — 
Mminstone delvis genomsynHgt, slitskikt (2") 

sprutlackering, doppning valsbeUggning .Her genom att ttrses med ett eller flera 
av hsrdplastimpregnerad a-cellulosa. 
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